Disciplinare di produzione della lavorazione artigianale del cuoio (art.15L.R.10/2007)
DELIBERAZIONE 15Maggo 2013n.28
La Commisgone regionale per I artigianato

VISTA la L.R. 10 ludio 2007 n. 10 <Disciplina gererale in meteria di artigianato.
Modifiche alla legge regionale 6 agosto 1999,n. 14 "Organizzazione delle furzioni
alivello regionale e locde per laredizzaziore del decentramento amministrativo™ e
succesdve modifiche ed a legg regionali concernenti l'artigianato>;

VISTO in particolare I'art.15 cella L.R. 10’2007, secondo il quale per le lavorazioni
dell’ artigianato artistico e tradizionale la Commisdone Regionale adotta appaositi
disciplinari di produzione, che descrivono e definiscono per ciascun settore di
attivita, i materiali impieggeti, le particolarita delle teaniche produttive e qualurgue
altro elemento idoneo a caratterizzare le lavorazioni considerate;

ESAMINATO a corclusione dei lavori, il testo del disciplinare relativo al settore della
lavorazione artigiane del cuoio;

all’ unanimita
DELIBERA

per le motivazioni di cui in narrativa che qui si intendono integralmente riportate:

- di adottare il disciplinare della lavorazione artigianale del cuoio che, allegato alla presente
deliberazione, ne costituisce parte integrante.

La presente deliberazione sara pubblicaa sul Bollettino Ufficiale della Regione Lazio ai sensi
dell’art. 15,terzo commms, dellaL.R.10/2007.

Awerso il presente provwedimento € ammes riscorso giurisdizionale al TAR Lazio entra 60
(sessanta) giorni dalla data di pubblicazione sul BURL owwvero ricorso al Presidente della
Repubblicaentro 120(centoventi) giorni.

Il Segretario Il Presidente
Modestina Di Sabato Luigi Cola
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1. PREMESSA

La stesura del presente Disciplinare di Produzione si inserisce nel quadro normetivo del T.U.
sull’ Artigianato, L.R. 10 Ludio 2007 n. 10 “Disciplina generale in materia di artigianato.
Modifiche alla legge regionale 6 agosto 1999, n. 14 "Organizzazione delle fureioni a livello
regionale e locde per laredizzazione del decatramento amministrativo™ e succesgve nodifiche ed
alegg regionali concernenti l'artigianato” .

In particolare il Titolo I, Capolll, art. 12e ss, del T.U. e dedicao alla promozione e valorizzazione
dell’ artigianato artistico e tradizionale, nei settori e con le caratteristiche di cui agli art.13e 14.

Al fire di valorizzare I’ artigianato artistico e tradizionale, il T.U. prevede, all’ art. 15, I’ adozione da
parte della Commisgone regionale per I’ artigianato di disciplinari di produzione nei settori tutelati,
di cui al summenzionato art.14.

| Disciplinari di produzione si propongono di individuare e definire le regole, descrivere caratteri e
requisiti, indicare le teaniche produttive adottate, i materiali impiegati e quanto altro occorre per la
produzione di manufatti/prodatti redizzati nei diversi conparti del settori tutelati, ex art. 14 del
T.U., di individuare e spedficare le lavorazioni tradizionali, tipiche, di qualita e quell e artistiche nei
settori suddetti al fine di sostenere e valorizzare I artigianato artistico e tradizionale.

Le inprese artigiane dei settori tutelati, la cui produzione sia riconducibile per tipologia, caratteri e
gualita alle caratteristiche previste dai disciplinari di produzione, possono attenere il riconoscimento
di impresa artigiana operante nel settore artistico e tradizionale mediante anrotazione all'Albo celle
Imprese Artigiane da parte delle Commisgoni Provinciali per I'Artigianato (CPA) conmpetenti per
territorio, ex art. 22 el T.U. dell’ Artigianato, secondo il procedimento di cui ai successvi paragrafi
5 e 6 el presente Disciplinare.

Le imprese che hanro cottenuo il riconoscimento avranro priorita nell’accesso alle iniziative
regionali appositamente dedicate alla promozione dell’ artigianato artistico e tradizionale e patranio
altresi chiedere di avvalersi del contrassegro di origine e qualita, secondo quanto stabilito al
paragrafo 6 cel presente Disciplinare.

2. CENNI STORICI

Il cuoio e un meteriale ricavato dalla pelle degli animali, la quale, oppaturamente trattata e
sottopaosta al procedimento chimico della conciatura, viene resa imputrescibile. Qualsiasi tipo d
pelle pud essere sottopasto a questo trattamento, ma il cuoio piu diffuso € quello ricavato dagli
animali allevati ed abbattuti a scopoalimentare, come buoi, maiali, vitelli, cgpre, cavalli .

Il cuoio si differenzia sia per il tipo d pelle utili zzata, che per I'elemento conciante (conciatura
vegetale o al tannino, scamosciatura o concia all'olio, concia affumicata o all'allume). | popdi
primitivi, gia in epoca paleolitica, avevano imparato che strofinando la pelle animale con il gras
degli stess animali, essa veniva amnorbidita e resa flesgbile e nolto piu resistente alla
putrefazione: da qui l'origine della concia con i grasd. Altri tipi di conciatura, appresi
presumibil mente in modo casuale ed utili zzati dagli uomini primitivi erano la concia al funo (o
concia all'aldeide) e la concia vegetale (o concia al tannino). L'utili zzo delle pelli conciate era allora
limitato ad indumenti per proteggere il corpo dal freddo, a tende da porre davarti ai ricoveri in
caverna e a paraventi dinanzi ai ripari sotto roccia.

I primo conciatore la cui esistenza sia storicamente accetata fu il babilonese Agabtaha, che visse
durante il regro di Kadtilias 1V (12491242 a.C.), ma il primo popdo dell'antichita che ci ha
lasciato un gran nurero di indicazioni e informazioni sull'arte del cuoio, e di cui sono giurti fino a
noi un notevole numero di oggetti in cuoio di vario genere, € quello dell'antico Egitto.

Gli Egizi adoperavano il cuoio per gli usi piu svariati: sandali, scudi, fruste, lacd, corde, bisacceda
sella o da caro, marttici, faretre, caschi. Sono stati trovati anche cuscini, sedie, cassette ed astucci
ricoperti di pelle, spes deorati con disegni artistici, maschere per scherma, guanti e cinghie per



letti. La lavorazione delle pelli ebbe ungrande sviluppo anche in Greda, dall'epoca omericain pai;
sebbene la maggior produzione fosse destinata alle cazature, le pelli ebbero notevoli applicazioni
civili e militari: vestiti, schinieri, tappeti, berretti, elmi, baracce coperte da letto o da sgabelli,
selle, cinghie, redini, scudi, collari, corazze, tende, tamburi e otri. Non esistevano corporazioni di
mestiere nell'antica Greda: tutti 1 lavori manuali, quindi anche la lavorazione del cuoio, erano
eseguiti da schiavi e, sebbene esistessro dei lavoratori spedalizzati, solo pachi artigiani
raggursero ura certa fama. Le prime corporazioni naajuero nel VIl sealo a.C. rell'ltalia centrale,
dove furono riconosciute ufficialmente da Numa Ponpili 0. Nel corso del | sealo a.C. furono piu
volte soppresse e riconfermate dal Senato Romano, pa disciolte da Cesare, che con la Lex Julia nel
7 dC. ne ricostitui alcure, fra cui quella dei conciatori e degli importatori e comnercianti di pelli,
con sede ad Ostia. Per i Romani il cuoio fu la materia prima esenziale per I'abbigliamento mili tare
e per la confezione di quasi tuitti i tipi di cazature, oltre che per ura variegata serie di ogggtti di uso
civile (otri, tende, valigie, pergamene, palloni da gioco..). La loro temica era mutuata dai Gred; i
metodi utili zzati erano quelli della concia ai grasqg, all'allume e, per le pelli pesarti, ai tannini
vegetali. A seguito delle invasioni barbariche e del dedino dell'lnpero, le corporazioni artigiane
cominciarono a decalere, per risorgere poi nell'l mpero dOriente nel sewlo IX d.C.

Durante il Medioevo, nell'Europa occidentale il cuoio era utili zzato, dtre che per la fabbricazione di
scarpe, indumenti ed oggetti d'uso comure, anche per lavori a carattere decorativo: legature di libri,
arredi, cofanetti e scrign nuziali per conservare gioielli, astucci per documenti o per posate g, in
ambito liturgico, foderi, reliquiari, custodie per ostensori e paramenti sacedotali. La cultura della
lavorazione della pelle raggurse nei seli XV e XV la sua masdma diffusione. Le tappezzrie in
cuoio - i cui primi esenpi si ebbero in Spagrg, in particolare a Cordova, dove in epoca musulmana
ebbe origine la decorazione a cuoi d'oro - dal XV 1 sewlo si diffusero in tutta 'Europa, spedalmente
inltalia

Venrezia, Firenze, Napoli e Roma, furono tra i centri piu importanti nella lavorazione della pelle,
rielaborando in modo aiginale la cultura orientale, di cui nolti intellettuali e artisti profugh da
Costantinopdli erano patatori. Rome, dove frail 1400ed il 1700avevano operato i piu significativi
esponenti del Rinascimento e del Barocco, non pateva non esprimere le patenzialita artistiche dei
suoi artefici anche nella pelletteria, che assurse forme di gusto classcheggante, con nmotivi
decorativi greao-bizantini, di cui eccezionali esenpi si trovano nella BibliotecaVaticana.

L'arte della pelletteria romana, stinolata nel 1800 anche dalla scuola francese, € tutt'ora vitale e
crediva e benché alcuni mestieri, come quello del sellaio, siano praticamente estinti nella capitale,
esd continuano a vivere in picooli centri dell'entroterra laziale; ad esenpio a Tolfa, cittadina famosa
proprio per la grande tradizione nei prodati in cuoio, in particolare la Catana, celebre barsa
sportiva, e le Bardelle, caratteristiche selle utili zzate dai Butteri maremmani.

3. DEFINIZIONI
A) Imprese di artigianato artistico e tradizionale operanti nel settore del cuoio

Il presente Disciplinare di Produzione riguarda la produzione di manufatti redizzati nei diversi
conparti produttivi del settore della lavorazione artigianale del cuoio, settore tutelato ai sensi
dell’art. 14, lettera @) del T.U., che presentino caratteristiche di qualita in quanto pcsdedono
conrotazioni peauliari, sotto il profilo estetico, idedivo - progettuale e teaico-eseadtivo, e che
esprimano I’ eccdl ente profesdonalita di chi li ha eseguiti.

| termini “manufatto/prodato” vengono utili zzati in questo contesto come sinonimi e vanro intesi
come il risultato di operazioni eseguite a mano o con I’ausilio di macdine e strumenti, secondo le
fasi e le teaiche di lavorazione spedficate nel paragrafo 4 cel presente Disciplinare di Produzione.
Rientra, pertanto, nel settore di attivita artigiana del cuoio, la creazione di manufatti/prodatti:

- ad alto contenuto di manualita;



- redizzati in peza unici €0 in serie limitata, purché permangano, in quest’ ultimo caso, le stese
caatteristiche di manualita e di professonalita che contraddistinguono il pezz unico;

- la quelita artistica e di eccdlenza dei prodadti, ovwero meriti teaici o batta di ideazione e di
fattura. E richiesta all’ artigiano, I'adozione di un attenzione particolare nella scelta della forma, nei
materiali e nell’ applicazione delle temiche eseadtive.

L’ impresa deve inoltre saper riconoscere e collocare criticamente la propria attivita nel rispetto dei
percorsi culturali che hanro prodatto le esperienze storiche dell’ artigianato tradizionale, tipico e di
qualita.

Devono essre considerati requisiti peauliari dell’ inpresa che si riconosce, secndo quanto dispasto
dal Disciplinare di Produzione, e chiede di aderirvi:

a) il richiamo alla tradizione, inteso come aaqquisizione di ura cultura spedfica non solo
maeteriale ma anche storica ed estetica, appartenente all’ arrbito produttivo in cui I’ inpresa
nata e produce;

b) la credivita che tende all’ inrovazione, osda la volonta di ricercare e di sperimentare nuovi
sistemi di ideazione e di creazione di manufatti o prodati, nuovi modelli di organizzazione
del lavoro e nuove soluzioni teaiche €/o teawlogiche, nella prospettiva di dare cortinuita e
sviluppoall’ artigianato di qualita e di eccdlenza laziale;

¢) I'aggornamento profesgonale delle risorse umane che vi lavorano, nella prospettiva di ura
loro formazione continug, tesa anche a recepire stinoli e solledtazioni provenienti dalle
istituzioni preposte, dagli enti che svolgono attivita di tutela, ricerca, valorizzazione del
patrimonio culturale e, pitiin generale, dal mercao del lavoro e delle professoni;

d) il legame con le nuwove generazioni, necessario alla continuita e alla vitalita dell’ impresa
artigiana, inteso come disponibilita ad offrire redi oppatunita di apprendimento, d
formazione spedalisticae di lavoro per i giovani.

B) Artigianato artistico, tradizionale e inrovativo

| manufatti/ prodatti, oggetto del presente Disciplinare, sono espresdone delle seguenti forme di
artigianato:

- Artigianato artistico

Puo definirsi artistica la redizzazione di un manufatto o d un prodato il cui utilizzo € dettato da
ura esigenza estetica, che sia eccdlente da un purto di vista teaico ed abbia valenza formale
inrovativa ed autonoma; owwero comunichi ura scelta stili stica /o esprima I’ originalita e la
profesdonalita del suo credore, sia unesenpio di perfezione eseautiva nel solco della tradizione o
propongg, a livello sperimentale, nwove procedure di redizzazione. 11 concepimento e il risultato
dell’ opera pud essere attuato da parte di un artigiano, indipendentermente dalla sua educazione
all’ arte, attraverso ura formezione scolastica o per propria sensibili ta personale, perfezionata da un
apprendimento al fianco di esperti maestri d’ opera.

Sono quindi considerate lavorazioni artistiche le produzioni di elevato valore estetico o ispirate a
forme, modelli, decori, stili e teaniche che costituiscono gli elementi tipici del patrimonio storico e
culturale, anche con riferimento a zone di affermata ed intensa produzione artistica, tenendo conto
delle inrnovazioni che, nel compatibil e rispetto della tradizione artistica, da questa prendano awvio e
gualificazione, nonché le lavorazioni connes<e all a loro redizzazione.

- Artigianato tradizionale

Puo definirsi tradizionale la redizzazione di un prodato o d un manufatto secondo temiche e
modalita consolidate nel corso del tempo, tramandate nei costumi e nelle consuetudini a livello
locae o regionale, inun particolare contesto storico o culturale.



Il manufatto deve quindi essere redizzato con teaiche e strumenti che rispettino fedelmente i
modelli, le forme, gli stili e le dewrazioni riscontrabili negli archetipi conservati nelle racolte
pubbliche e private e/o reperibili pres le fonti documentarie, relative ai beni culturali laziali.

- Artigianato inrmovativo

Potra dirsi inrovativa la redizzazione di un manufatto o d un proddto che introducain modo @u o
meno profondo nodificazioni nella scdta e nrell’inpiego dei materiali lavorati secondo
procedimenti spedfici, piuttosto che nelle loro peadliarita estetiche e fureionali, €/o nei criteri, /0
nei sistemi impieggati per redizzarlo, e che rappresentino, d per se stesse, elemerti di novita rispetto
al passato.

4. FASI ETECNICHE DI LAVORAZIONE

FASI PRODUTTIVE

Le fasi produttive e la temica impiegata, devono asdcurare che il prodato finito mantenga
inalterate tutte le caratteristiche peadliari dell e tipologie merceologiche.

Le lavorazioni devono essere esegute all’ interno dei locdi dell’ azienda.

Fasi di lavorazione di tipo accessorio e complementare potrano essere commisdonate ad artigiani
esterni, solo se anch’ esg riconosciuti come “Impresa operante nel settore all’ artigianato artistico e
tradizionale” ferno restando che le lavorazioni dovranro essere eseguite nel rispetto del criteri del
presente Disciplinare.

- Utili zzo dei semilavorati

Non é aslutamente consentito rifinire, conpletare o utili zzare beni acquistati come semil avorati
pres aziende che non posno dimostrare la loro appartenenza al settore Cuoio dell’ artigianato
artistico e tradizionale.

- Manualita

La percentuale di manualita nel proces produttivo deve essere preponderante in tutti i proddtti e
process di lavorazione. L’ utilizzo dei macdinari € consentito in tutti quel casi in cui normetive
vigenti non consentono, per motivi di salvaguardia della salute del lavoratori, gli originari e
tradizionali sistemi di produzione.

I titolare dell’ azienda, o il socio titolare del riconoscimento, devono perd saper dimostrare la loro
conpleta competenza anche delle lavorazioni in disuso in quanto proprie e tipiche del settore di
appartenenza.

- Serialita

La serialita delle produzioni € da considerarsi assolutamente incompatibil e.

TECNOLOGIA

La teawologia deve essere di aiuto all’ Artigianato artistico e tradizionale in quei frangenti in cui si
richieda la salvaguardia personale dei lavoratori, viene migliorata la qualita delle lavorazioni
eseguite, oppure nei casi incui il prodato finale abbia fasi di lavorazioni iniziali o intermedie, nelle
quali I’ utili zzo dei macdinari (anche ad alto contenuto teawologico) porti esclusivamente ad ura
velocizzazione di certe procedure senza nulla togliere alla definizione finale del manufatto, fatto
salvo quanto predsato riguardo alla serialita

Per i prodatti innovativi sono conserttite tealogie che aslvano alle esigenze di progetto, a patto
che il loro utili zzo dia evidenti garanzie prestazionali e di durata e che le stesse non conpromettano
larichiesta di manualita che il prodatto finale deve pur sempre mantenere..

MATERIE PRIME
E necessario che sia senpre garantito I’ utili zzo dei meteriali pit idonei alla redizzazione
del manufatti.



- Materiali tradizionali

E indispensabile, per la salvaguerdia delle tradizioni, I'utilizzo di meterie prime, meateriali e
teaniche che rispettino fedelmente e/o si ispirino a modelli , forme, stili e decori propri di espresdoni
artistiche riconosciute storicamernte.

- Materiali inrovativi

E conserttito I’ utili zzo di altri materiali che asolvano alle esigenze di progetto.

Materiali diversi patranro essere utili zzati in aggurta, partendo da considerazioni di ricerca di ura
nuova diversa estetica o per la redizzazione di elementi in cui sia richiesta una particolare furzione
dettata da esigenze progettuali.

TECNICHE DI LAVORAZIONE

Nella lavorazione del cuoio, le pelli di uso pit comure sono quelle provenienti da animali quali il
bue, lavacca il vitello, la cgoraed altri animali domestici.

Ci sono pa pelli maggormente pregiate, come quella del cgoriolo e del camoscio, le pelli di rettili

come il cocoodrillo, i pitoni e le grosse lucatole, di uccdli come lo struzzo o addirittura di pesci
conme lo squalo e larazza.

| buoi, le vacde e i tori hanro pelli pesanti, grosse, utili per selleria, cazoleria e pelletteria in
gerere pesante. La pelle di vaccaé in generale la piu utili zzata per queste lavorazioni, perché é piu
tesa ed ha ura grana piu fine e piu robusta. | vitelli  forniscono ura pelle piu pregiata degli altri
bovini, in quanto si ricava da animali che non hanr ancora raggiunto l'anm e mezz di eta ed e
quindi molto norbida, elastica, adatta a lavori di pell etteria elegante.

Le pelli delle cgore sono di solito nolto spugrose e hanro il fiore, cioé lo strato piu esterno e
pregiato, non regolare; quelle dei cavalli, dei muli e degli asini sono invecespessd rovinate da zone
calose ed ispesgmenti.

Le pelli dei cinghali e dei maiali sono nolto pregiate, avendo un fiore particolare; sono pelli fini,
robuste e nolto morbide, usate in pell etteria e guanteria.

| cocoodrilli, i pitoni e le lucertole forniscono un cuoio fino e robusto con il fiore formato da
scaglie, mentre i camosci, i cgorioli e le renre pelli molto robuste e morbide, usate soprattutto
nell'abbigliamento.

Prima di essre lavorate, le pelli dei vari animali vengono sottopaste a operazioni di conservazione,
tramite interventi che portano alla riduzione del loro contenuto di acqua ed alla loro sterili zzazione;
tali trattamenti sono la salatura e I'essccazione.

La salatura si utili zza soprattutto per pelli pesanti e spesse come quelle bovine ed equine e puo
es®ere esegutaa seco oinvasca Quellaa seco, detta anche “in pila’, si effettua cospargendo con
adeguate quartita di sale le pelli dalla parte dell'ipoderma e disponendole successvamente ura
sull'altra fino a formare appurto ura pila; la salatura in vasca o salanoiatura, invece si effettua
immergendo le pelli invasche contenenti ura soluzione di cloruro di sodio inaaua, detta salanoia.

La conservazione per essccarento si applica soprattutto a pelli leggere e sottili, come quelle ovine
e cgorine, e puo essere effettuata in mModo naturale, distendendo le pelli ad esdccae su telai in
luogh aredi, o artificialmente, esponendo le pelli al fumo della legra.

Dopo eswre state sottoposte ai trattamenti di conservazione, le pelli vengono selezionate e
suddivise invarie parti, le quali assumono le seguenti denominazioni commrerciali:

-mezze pelli o0 mezzne;

-groppan;

-spalle;

-fianchi

| groppai sono le parti migliori, in quanto piu spese ed uniformi; le spalle ed i fianchi
(conprendenti anche testa, collo e zampe) quell e piu scadenti, per via dello spesore irregolare.



Succesgvamente le pelli sono sottopaste alle cosiddette “operazioni di riviera”, denominate in
guesto modo perché, richiedendo notevoli quantita dacua, in passato venivano condotte in
vicinanza del mare. Es< si suddividono in otto fasi.

1) Rinverdimento, che ha lo scopo d detergere e reidratare le pelli e si effettua immergendole
in appaosite vasche, ove circola acqua mossa da pale. Per le pelli salate sono previste due
fasi: la prima per eliminare il sale superficiale, la seconda per il rinverdimento vero e
proprio, che awiere in ura macdina detta bottale, costituita da un cilindro di legro che
ruota sul proprio ass. Le pelli esdccae sono piu difficili da rinverdire e richiedono tenpi
piu lungh, nonché l'inpiego di coadiuvarti (imbibenti organici, sali, enzimi), oppure il
ricorso alla “graminatura’, unoperazione effettuata mediante ura macdina a coltelli
smussti rotanti che provocano unrapido rilassamento delle fibre collageniche.

2) Depilazione-calcinazione, che ha lo scopo d eliminare dalla pelle i peli e lo strato corneo
dell'epidermide, ma che naturalmente non viene applicaa per le pelliccee le pelli destinate
ad essere conciate coniil pelo. Si effettua all'interno di vasche o bdtali dove le pelli vengono
immerse in bagni contenenti sostanze come 1 solfuri, le ammine, le amminidi e la cace
(depilazione chimica), oppure trattate con enzimi pancredici o betterici (depilazione
enzimetica). La durata di questi trattamenti varia a seaonda della natura della pelle e del tipo
di cuoio da produrre; le pelli leggere, infatti, destinate alla produzione del cuoio per
abbigliamento, richiedono ura calcinazione prolungata, ma lieve, mentre quelle piu pesanti,
destinate a produrre il cuoio da suola, ne richiedono ura breve ed intensa. La depilazione €
completata eliminando il pelo residuo e I'epidermide con la raschiatura, effettuata con
coltelli di legmo.

3) Scarnatura, che halo scopo d eliminare il tessuto grasso ipodermico ed il carniccio (tesauto
muscolare) rimesto aderente alla pelle; un tenpo dtenuta tramite I'utili zzo di un appasito
coltello, detto scarnatoio, ogg si effettua con l'ausili o di macdine munite di lame rotarti.

4) Spacatura, che si esegle in genere solo su pelli nolto spess allo scopo d ridurne lo
spessore. Consiste nel dividere le pelli trasversalmente in due o piu strati mediante la
“macdina a spaccae’, le cui lame affilatisame si muovono in senso arizzontale; lo strato
superiore cosi ottenuo € detto fiore ed e il piu pregiato, mentre le parti inferiori
costituiscono le “croste”.

5) Dealcinazione, che si esegue in bottali contenenti soluzioni adde (aado aceico, formico,
lattico, cloridrico, solforico, etc.) ed ha lo scopo d neutralizzare le sostanze usate nella
depilazione, di eliminare le proteine solubili e parte del gras, di favorire I'allentamento
della struttura della pelle e di eliminare il suo rigonfiamento.

6) Macerazone, che halo scopo d completare la decdcinazione, nel caso si voglia ottenere un
Cuoio caatterizzato da unfiore liscio e da ura particolare morbidezza, e si effettua trattando
le pelli decdcinate con un prodatto enzimatico, il quale provoca un allentamento delle fibre
elastiche della pelle ed ura nmodificazione di quell e coll ageniche.

7) Sgassaggo, che halo scopo d eliminare le sostanze grasse della pelle e viene redizzato in
bottali contenenti soluzioni acquose di tensioattivi o d solventi. Es favorisce un migliore
asorbimento dei concianti e dei coloranti ed evita il fenomeno della “efflorescenza’, che si
manifesta con I'affioramento di sostanze gras<se sulle superfici dei cuoi.

8) Piclaggo, che si esegue solo sulle pelli destinate alla concia minerale e consiste nel trattare
la pelle con unbagro contenente sale e addo.

Al termine delle operazioni di riviera, le pelli sono pronte per il trattamento chimico-fisico che le
trasformera da materiale fadlmente deperibile, in un altro, il cuoio, imputrescibile ed in grado d
conservare quanto piu posdbile inalterate le caratteristiche naturali della pelle, nonché in passes
di alcure qualita importanti, quali I'elasticita, la morbidezza e la resistenza. Tale trattamento e detto
concia



Sono pasgbili vari tipi di concia, a secnda dei prodatti utili zzati e del tipo d cuoi che si vuole
ottenere; quelli piu impiegati sono: la concia con tannini (0 vegetale), la concia al cromo, la concia
all'allume e la concia con grasg.

- Concia con tannini.

E unprocesso che sfrutta le proprieta concianti di alcune sostanze contenute nel vegetali e indicae
col termine generale di tannini, nonché un vasto gruppo d composti artificiali denominati tannini
sintetici. Puo essere effettuata con vari procedimenti:

a) concia lenta. E' il metodo @u antico e ormai praticamente abbandonato, si effettua imnergendo
le pelli in fosse contenenti acqua, peza di cortecda e legni triturati; pud durare fino a 3 anni.

b) concia semi-lenta. E un proces® analogo al precalente, ma il cui tempo d redizzaziore viene
ridotto facendo uso anche di estratti tannici; I'intero proces dura cosi 3-4 mesi.

¢) concia rapida. Si effettua in vasche contenenti soluzioni a concentrazione crescente di estratti
tannici; il proces si conpleta in battali che con il loro movimento favoriscono la penetrazione del
conciante nelle fibre collageniche e richiede untenpo compreso tra 20 e 50 giorni. E attualmente
uro dei procesd di concia piu diffusi.

d) concia ultra rapida. Questo proces® comporta un primo trattamento delle pelli con tannini
sintetici e quindi una concia in battali utili zzando estratti tannici liquidi; il tempo richiesto e di 36
48 ae.

€) concia ultra rapida a sec®. E un proces® analogo al precalente, con la sola differenza
dell'impiego di estratti tannici in polvere; il tempo richiesto & di 24-48 ae.

- Conciaal cromo.

E il tipo piu diffuso di concia minerale, un proces che, sfruttando le proprieta di elementi chimici
come metalli e sali, impartisce al cuoi ura meggore resistenza all'usura, all'allungamento, alla
permeabili ta al vapore. Puo essre redizzata con procesd che vengono definiti “a due bagn” e “a
unbagro”.

a) concia a due bagni. Questo procedimento, ormai quasi completamente abbandonato, prevede che
le pelli vengano prima trattate in un bagmo contenente bicromeato, e succesgvamente poste in un
secondo bagro con delle sostanze chimiche che trasformano il bicromato in un altro conposto del
cronmo ingrado d legarsi conil collagene costituente le fibre collageniche.

b) concia ad un bagro. Si effettua ponendo le pelli sottopaste a piclaggio in battali contenenti ura
soluzione di solfato basico di crono e sostanze chimiche dette “agenti mascheranti” (addo aceico e
formico), che fadlitano la penetrazione del conciante nella pelle riducendo cosi il tempo d
eseauzione dellaconciaa 6-8 are.

- Concia all'allunme.

E uro del piu antichi procesd di concia e prende il nome dal fatto che in passato veniva usato come
sostanza conciante il minerale chiamato allume (solfato di dopgo alluminio e potasgo).
Attualmente si effettua immergendo le pelli in bagni contenenti sali di alluminio e cloruro di sodio,
che ne migliora I'assorbimento.

- Conciacon grass.

In questo proces le pelli vengono impregrete con olii tramite I'azione di pestelli meccanici di
legro e succesdvamente sottoposte a osgdazione in ambienti la cui temperatura € di 40 gradi
ceantigradi. L'olio in ecces viene eliminato tramite spremitura e lavaggo con soda. Per migliorare
I'asrbimento dell'olio e ura sua piu omogenea distribuzione, si abbina alla concia con grasd un
pretrattamento con aldeide formica

Le operazioni che si conpiono dopola concia sono: latintura di base, I'ingas®, I'esdccazione e la
rifinizione.



- Tintura di base.

Serve a conferire al cuoi ura colorazione determinata, tramite I'utilizzo di coloranti naturali o
artificiali addizionati a sostanze ausili arie che aumentino e rendano uniforme la penetrazione del
colore; ma ha anche la furzione dinpartire al cuoio la stabilita all'acqua, alla luce e allo
sfregamento. La tintura pud essre redizzata in un battale, in vasca o mediante spazalatura e
spruzzatura; il metodo utili zzato dipende dal tipo d corncia cui € stata sottopacsta la pelle e dal tipo
di prodato finito desiderato.

- Ingas9.

Con questa operazione viene depasitato, con varie teaiche, un sottile strato di gras sulle fibre
collageniche, che cosi evitano dincollarsi tra loro; inoltre il cuoio aauista morbidezza, elasticita ed
idrorepellenza. Le sostanze grass pitl comuremente usate sono: l'olio di lino, di oliva, di ricino, il
sego, l'olio di piede di bue e gli olii di pesce

- Esdccazione.

Ha lo scopo d ridurre il contenuo daajua dei cuoi tinti ed ingassati, ancora eccesgvo per
procedere alla rifinizione. Si ottiene lasciando le pelli umide, incollate su placde oppure tese su
telai, a contatto con aria calda e asciutta.

- Rifinizione.
Le operazioni di rifinizione, che vengono eseguite per modificare e migliorare I'aspetto del fiore,
SONo Sei.

1) Palisonatura e Bottalatura. Sono due operazioni volte a separare le fibre collageniche
conferendo al cuoio ura maggore norbidezza. La palisonatura € redizzata mediante
macdine che tirano i cuoi in varie direzioni, mentre la bottalatura a sec si effettua
trattando i cuoi in battali contenenti segatura umida.

2) Trattamenti abrasivi. Comprendono ura serie di operazioni quali la smerigliatura, la
sfioratura, la raffinatura o lo sbianchimento, che si effettuano sul lato carne o sul lato fiore
del cuoio per correggere difetti superficiali, come cicarici e graffiti, o per creae particolari
prodatti, come il Nubuk ed il Velour.

3) Stiratura e Cili ndratura. Sono trattamenti volti a conferire al cuoio caratteristiche di rigiditae
compattezza. La stiratura si redizza generalmente con uncomure ferro da stiro e si effettua
su cuoi leggeri destinati ad articoli di abbigliamento; la cilindratura, invece si pratica
facado passare tra cili ndri d'acdaio cuoi pesanti destinati alla produziore di suole.

4) Impermeabili zzazione. Si ottiene facendo asorbire sulla superficie dei cuoi sostanze come
siliconi e addo steaico ed ha lo scopo d rendere il cuoio impermeaile all'aajua,
mantenendo tuttavia intatta la sua cgpadta di traspirazione.

5) Apprettatura. Consiste rell'applicazione di strati protettivi trasparenti o coprenti (appretti)
sulla superficie delle pelli conciate.

6) Verniciatura. E un trattamento del cuoio con resine sintetiche per dargli lucidita e
brill antezza.

All’ artigiano del cuoio é richiesta inoltre la conoscenza dell e tradizionali teaniche di lavorazione del
cuoio quali:

a) Cuoio bdlito: sagonmato in varie forme per ricavarne caaffe, tazze, astucci, etc. Per paterlo
sagomare va amnorbidito con aajua e poi modellato intorno a uro stanpo (di pietra, legro, etc.);
dopodché deve essre fatto seccae a cdore moderato in modo che possa indurirsi e mantenere la
formg;

b) Cuoio daato: I'oro (o I'argento) viene applicao in foglie sulla superficie di cuoio spalmata di
albume d’ uovo;



¢) Cuoio inmpresso: deworato a freddo con stanpi metalli ci;

d) Cuoio inciso a fuoco: viene bagreta la superficie e tracdato il disegro, che in seguito € ripassato
con ure purta arroventata in modo da approfondire i solchi;

€) Cuoio inciso a secm: tale incisione e redi zzata con ura serie di stanpi 0 punzoni metalli ci e puo
essre anche dorata;

f) Cuoio lavorato a cesello: le linee incise vengono di solito approfondite con un 0s o un legro
appurtiti;

g) Cuoio shalzato: il cuoio viene bagraeto e inciso con un temperino; quindi lo si inumidisce di
nuovo e lo si pane suunmeteriale nolle per modellarlo.

L’ artigiano del cuoio deve anche essre in grado d esegure manufatti per I'abbigliamento, la
cdzoleriae la pelletteria (borse, valigie, etc.).

Tutti i prodati devono essere eseguiti a mano. E consentito I'uso della macdina per cucire e di
presse con fustelle dei modelli (per barse o altro) per il taglio della pelle.

Alcuni dei meteriali usati nella lavorazione del cuoio e dei pellami risultano passedere unalto grado
di nocivita (anili ne, collanti, ecc). Il laboratorio deve quindi essere adeguatamente aredo.

5. ALBO PROVINCIALE IMPRESE ARTIGIANE: RICONOSCIMENTO DI IMPRESA
OPERANTE NEL SETTORE DELL'ARTIGIANATO ARTISTICO E TRADIZIONALE

L’iter e le modalita per il Riconoscimento di impresa operante nel settore dell’ artigianato artistico e
tradizionale sono indicate dalla Commisgone regionale dell’ artigianato (CRA).

Il riconoscimento avviene mediante annotazione nell’ albo, nella quale & spedficaa la lavorazione
svolta e puo riguardare uro o pu comparti del settore delle lavorazioni del cuoio.

Le inprese che hanro ottenuo il riconoscimento avranro priorita nell’accesso alle iniziative
regionali appasitamente dedicae alla promozione dell’ artigianato di qualita

6. CONTRASSEGNO DI ORIGINE E QUALITA

Al sensi dell’art. 16 &l T.U. dell’artigianato, le inprese artigiane che hanro dttenuo |l
riconoscimento di inpresa operante nel settore dell’ artigianato artistico e tradizionale, di cui al
precalente paragrafo 5, pano richiedere alle Commisgoni provinciali dell’ artigianato conmpetenti
per territorio di avvalersi del contrassegro di origine e qualita.

I contrassegro di origine e qualita viene attribuito alle imprese per:

71 valorizzare I’ artigianato artistico, tradizionale ed inrovativo;

11 comunicare la qualita dell e lavorazioni;

71 rendere riconoscibili prodatti e lavorazioni sui mercati nazionali ed esteri.

Tale contrassegro € definito nella forma e nelle caratteristiche temiche ed estetiche dalla
Commisgore regionale.

L’uso e la pubblicazione del contrassegmo deve avvenire nel rispetto di quanto stabilito dal
regolamento redatto dalla Commisdone regionale dell’ artigianato (CRA) e disponibile presso le
CPA conpetenti per territorio






